2.3. Strefa przyje¢ - [2.3. Receipt zone -
przemieszczanie fadunkéw |moving loads in a
w magazynie, wyznaczanie (warehouse, determining

liczby stanowisk the number of reloading
przetadunkowych oraz ich stations and their
parametrow parameters.

Przekazanie dostawy do strefy sktadowania, wymaga aby przyjmowany
zapas/accepted stock przemlesc1c w obrebie magazynu. Manipulacja_towarami _w
ma‘g‘ﬂgzxme, odbywa sie_ _najczesciej za_pomoca wozkow widtowych. Typ wdzka widtowego,
ktory jest uzywany w strefie przyjec jest $cisle uzalezniony od kilku czynnikéw, takich jak:
masa jednostki fadunkowej, natezenie prac  roztadunkowych, dhugosci  drogi

przemieszczania.

Najczedciej  wykorzystywanym  wozkiem, jest recznie unoszacy wézek
_widlowy/pallet truck, tzw. _paleciak”. Jest on uzywany g#owme do manlpulowanla
“tadunkiem na mate odlegtosci oraz przy 7y niskim natezeniu prac przetadunkowych. Podczas
stosowania tego rodzaju wozka nalezy bra¢ pod uwage dwa wazne czynniki, ktore
regulowane sg odeW|edn|m| przepisami. [ ierwszy okresla maksymalng wage tadunku, ktory
pracownik moze przenies¢ i jest to 30kg. Drug uczyAan_!&_okresIa maksymalng wage wodzka
wraz z tadunkiem i jest to waga 450kg. Jest jeszcze jedna zasada, wedtug ktorgj
maksymalna odlegtos¢, na ktdrg mozna przemiesci¢ fadunek za pomoca tego typu wozka to
30m. W przypadku, gdy taczna masa tadunku przekracza 400kg, ale jest mniejsza n|z
1000kg, a odlegto$¢ przemieszczania jest nie wieksza niz 80m, w magazynie mogq b_;
uzywane wozki widtowe unoszace mechanicznie.. Jesli waga tadunku przekracza 1000kg lub




odlegtoé¢ przemieszczania jest wigksza niz 80m, w magazynie nalezy uzy¢ tradycyjnych
wozkow widtowych.

W kazdym magazynie znajduje si¢ miejsce, w ktorym odbywa sie zatadunek oraz
roztadunek zewnetrznego érodka transportowego. Obszar w ktérym to zachodzi nazywamy
frontem przetadunkowymé. Niezwykle wazne jest aby te fronty przetadunkowe posiadaty
odpowiednig liczbe stanowisk przetadunkowych. Jak wyznaczy¢ ich liczbe przedstawia
przykiad 2.3.1.

Przykiad 2.3.1.

W miejscowosci Legnica funkcjonuje centrum logistyczne, ktdre ma problemy zwigzane z
przyjmowaniem tadunkéw. Pan Tomasz Samokopiujacy otrzymat polecenie, aby wyznaczyt
odpowiednig liczbe miejsc przetadunkowych. Pan Tomasz wie, ze w ostatnim roku Srednia
liczba obstugiwanych pojazdéw na zmiane wynosita 38 szt., ale logistycy w jego
przedsiebiorstwie poinformowali go, iz w nastepnym roku liczba obstugiwanych pojazdow na
jednej zmianie roboczej moze osiagna¢ do 100 pojazddw. Ponadto znane sg ponizsze
parametry:

e liczba érodkdw transportu obstugiwanych e $redni czas na odczepianie/zaczepianie

w ciggu najliczniejszej zmiany 1, = 100 naczepy & = 0,3 h,

szt., " o dredni czas wykonania  czynnosci
e dredni czas wykonania  Czynnosci zdawczo odbiorczych & = 0,5 h,

przetadunkowych 4 = 0,55 h, e nominalny czas pracy magazynu w ciggu
e $redni czas na manewrowanie pojazdem jednej zmiany roboczej tmag = 7,5 h,

t=0,15h, e roztadowujemy samochody ciezarowe
e dredni czas mocowania/odczepiania oraz naczepy o szerokosci do 2,45 m, z

tadunku & = 0,2 h, opuszczong burtg tylng, ustawione tytem
e Sdredni czas na obstuge  skrzyni (parametry do obliczen zawarto w tabeli

tadunkowej pojazdu & = 0,3 h, 2.3.1).

Dla ustalonych wielkoéci nalezy sporzadzi¢ szkic sytuacyjny (rzut z gory).

6 M. Matulewski, S. Konecka, P. Fajfer, A.Wojciechowski, Systemy logistyczne. Podrecznik do
ksztatcenia w zawodzie technik logistyk, wyd. 2, Instytut Logistyki i Magazynowania, Poznan 2008.



Tabela 2.3.1. Odlegtoé¢ miedzy podstawionymi srodkami transportu na froncie
przetadunkowym.
Tabela 2.3.1. Odlegtoé¢ miedzy podstawionymi $rodkami transportu na froncie
przetadunkowym.

Rodzaj érodka transportu i jego utozenie Os(‘)%f; i&g;}'}?ﬁ?y
wzgledem frontu przetadunkowego srodkami transportu } .

Samochody ciezarowe oraz naczepy z opuszczong burtg tylna, 10m Us
ustawione tytem ' '
Samochody ciezarowe oraz naczepy z otwieranymi drzwiami 30m
tylnymi, ustawione tytem ’
Samochody ciezarowe — ciagniki z naczepami ustawione 28m
bokiem !
Rozwigzanie:

Krok 1.) Obliczenie éredniego czasu postoju jednego $érodka transportu
zewnetrznego na  stanowisku  przetadunkowym, zgodnie ze wzorem:
t=ti+ty +ty +t, +ts +ts []

Znaczenie poszczegolnych oznaczen uzytych we wzorze:
4 — 4redni czas na wykonanie czynnosci & — éredni czas na obstuge skrzyni

przetadunkowych w godzinach, tadunkowej  pojazdu  (otwarcie /
b— éredni  czas na  manewrowanie zamkniecie burty, zdjecie / zatozenie
pojazdem w godzinach, plandeki itp.) w godzinach,
t— Sredni czas na &— éredni czas - zaczepienia/odczepienia
zamocowanie/odczepienie fadunku w naczepy w godzinach,
godzinach, t— ¢éredni  czas wykonania  czynnosci

zdawczo-odbiorczych w godzinach.
gdzie:
t-0,55h, t-0,15h, &£-02h, ta—0,3h, t-0,3h, t—0,5h,
czyli:
t=t +t,+t, +1, +15+1, =0,55+015+02+03+03+05 =2h
(!Zrok 2} Polega na obliczeniu tacznego czasu postoju drodkow transportu zewnetrznego,
obsfugiwanych na najliczniejszej zmianie, zgodnie ze wzorem: t, =n,, xt [szt./godz.]

Znaczenie poszczegoinych oznaczen uzytych we wzorze:

npz — liczba Srodkow transportu t - éredni czas postoju jednego $rodka
zewnetrznego  obstugiwanych na transportu zewnetrznego na
najliczniejszej zZmianie stanowisku przetadunkowym w
w sztukach, godzinach.

gdzie:

npz—100szt. t-2h



Procesy magazynowe

czyli:
t, =n, xt=100x2=200szt./godz
Q(roﬁ Polega na wyznaczenlu liczby stanowisk przetadunkowych, wykonujemy to zgodnie

z€e WZOorem: Ny = t [szt.]
mag

Znaczenie poszczegolnych oznaczen uzytych we wzorze:

Naok — liczba stanowisk & - fgczny czas postoju srodkow tmag — Nominalny czas
prze%adunkowych transportu zewnetrznego pracy magazynu
obstugiwanych na najliczniejszej w ciggu jednej
zmianie w sztukogodzinach, zZmiany w
godzinach.
gdzie:
—200 szt./godz. tmag_ 7,5 h
czyli:
t. 200

n,, =——=——=26,67 = 27 stanowisk przetadunkowych

mag 2

xKrok 74‘} W kolejnym kroku nalezy obliczy¢ dtugos¢ frontu przetadunkowego, zgodnie ze
WZorem: Ly = Xhgox Xy + 1y )—/, [m]
Znaczenie poszczegolnych oznaczen uzytych we wzorze:

[ — dhugoéé lub szeroko$¢ podstawionego /, — odlegtosci  miedzy = podstawionymi
érodka transportowego (dobieranego

: . Srodkami transportowymi
w zaleznosci od rodzaju frontu), (przyktadowe odlegtoséci zestawiono w
tabeli 1.3.1.).
gdzie:
I, =2,45m, [ —-10m, ng —27.
czyli:

L, = D x(, +1) -1 =27x(245+1,0)~ 1,0 =27x3,45-1.0 = 93,151
=92,15m

Odp. Liczba niezbednych stanowisk przetadunkowych w przysztoéci dla naszego przyktadu
po zaokragleniu bedzie wynosi¢ 27, a ich taczna dtugos¢ 92,15 m.

Przy ustalaniu liczby miejsc przetadunkowych koniecznie
PAMIETAJ. ZE nalezy pamietaé, ze ich ilos¢ musi by¢ liczbg catkowity,
TEIERI L REI Bl wiekszg lub réwng wartosci wyliczonej. Oznacza to iz
otrzymany wynik zawsze zaokraglamy w gdre.




Krok 5. Sporzadzenie szkicu sytuacyjnego.

$rodka transportowego przy stanowisku ich liczba wyniosta 27

Dtugo$¢ lub szeroko$¢ podstawionego ‘ Dok przetadunkowy, dla naszego przykfadu
przetadunkowym

/M A I C I T C eI

\/ Odlegtosci miedzy 1
245m 100m podstawionymi érodkami Diugosc frontu

< transportowymi przetadunkowego

UBH _— ~— ir

L4}

Rys. 2.3.1. Szkic sytuacyjny frontu przetadunkowego — rzut z géry dla danych z przyktadu 2.3.1.
Rys. 2.3.1. Szkic sytuacyjny frontu przetadunkowego - rzut z gory dla danych z przykiadu 2.3.1.

Cwiczenie 2.3.1.

Dla nowo powstajacego magazynu pod Warszawg nalezy wyznaczyC niezbedng liczbe

“stanowisk przetadunkowych oraz ich dtugo$¢. Obliczenia nalezy wykonaC na podstawie

danych podanych ponizej:

o liczba $rodkdw transportu obstugiwanych w ciggu najliczniejszej zmiany 7, = 42 szt.,

e $redni czas wykonania czynnosci przetadunkowych & = 0,6 h,

o $redni czas na manewrowanie pojazdem & = 0,25 h,

e $redni czas mocowania/odczepiania tadunku & = 0,15 h,

e $redni czas na obstuge skrzyni tadunkowej pojazdu & = 0,15 h,

e $redni czas na odczepianie/zaczepianie naczepy & = 0,45 h,

o $redni czas wykonania czynnoséci zdawczo-odbiorczych & = 0,3 h,

e nominalny czas pracy magazynu w ciggu jednej zmiany roboczej tmag = 8 h,

e roztadowujemy samochody cigzarowe oraz naczepy O szerokosci do 2,45 m, z
otwieranymi drzwiami tylnymi, ustawione tytem.
Dla ustalonych wielkoéci nalezy sporzadzi¢ szkic sytuacyjny (rzut z gory).

Rozwigzanie:

Krok 1. Obliczenie $redniego czasu postoju jednego $rodka transportu zewnetrznego na
stanowisku przetadunkowym, zgodnie ze wzorem: ¢ =t, +t, +t; +t, +t5 + 5[N]

gdzie:

b = oo - B = s b = sz b = s b = e
h, h, h, hI hl hl

czyli:

t=t+t, + L = b s L - + sapena ¥ oo e s = s h=
= iing B min




Krok 2. Obliczenie tacznego czasu postoju $rodkéw transportu zewnetrznego, obstugiwa-
nych na najliczniejszej zmianie, zgodnie ze wzorem: t, =n,, xt [szt./godz.]

gdzie:

Npz = scssessoins szt. - . h

czyli

1, =R, XE= e K= e SZE/GOAZE szt./god:

Krok 3. Obliczenie liczby stanowisk przetadunkowych, wykonujemy to zgodnie ze wzorem:

t
N ok =t_z [szt.]

mag
gdzie
Lo ovevennsisi szt./godz.  lmag = oo h
czyli
.
App = =~ = eeeeene stanowisk przetadunkowych
mag e

Krok 4. Obliczenie dlugosci frontu przetadunkowego, zgodnie ze wzorem:
Ly = anok x (I, +1) =1, [m]

Krok 5. Sporzadzenie szkicu sytuacyjnego.




