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dym obrocie w prawo nalezy cofngaé gwintownik o pot obrotu w lewo. Podczas
gwintowania sprawdza sie za pomoca katownika prostopadto$¢ potozenia gwin-
townika.

2.5. Maszynowa obrébka skrawaniem

2.5.1. Rodzaje i charakterystyka

Obrdbka skrawaniem polega na nadawaniu przedmiotowi okreslonego ksztattu

i rozmiaréw poprzez usuwanie zbednych warstw materiatu za pomocg odpo-

wiednich narzedzi. W maszynowej obrébce skrawaniem narzedzia sg zamonto-

wane w maszynach zwanych obrabiarkami.

Zaleznie od rodzaju obrabianej powierzchni i wymagan wobec niej stosuje sie
rézne rodzaje narzedzi skrawajacych i rozne rodzaje obrabiarek.

Mozna rozr6zni¢ nastepujace rodzaje maszynowej obrobki skrawaniem —
w zaleznosci od zastosowanych narzedzi skrawajacych i rodzaju ruchéw, jakie
wykonujg podczas obrdébki narzedzie i przedmiot obrabiany (patrz rys. 2.1):

— toczenie (przedmiot obrabiany wykonuje ruch obrotowy, a narzedzie, ktérym
jest noz tokarski, wykonuje ruch réwnolegty lub prostopadty do osi obrotu
przedmiotu albo oba te ruchy jednoczesnie; za pomoca toczenia uzyskuje sie
powierzchnie walcowe, stozkowe lub kuliste);

— frezowanie (przedmiot obrabiany wykonuje ruch prostoliniowy lub jednocze-
Snie prostoliniowy i obrotowy, a narzedzie, ktérym jest frez, wykonuje ruch ob-
rotowy; za pomocg frezowania, w zaleznosci od ksztattu frezu, mozna
otrzymac powierzchnie krzywoliniowe oraz gwinty i kota zebate);

— struganie (przedmiot obrabiany wykonuje ruch prostoliniowy, podobnie jak na-
rzedzie, ktérym jest n6z strugarski; za pomoca strugania obrabia sie ptaszczy-
zny);

— wiercenie (przedmiot obrabiany pozostaje w spoczynku, a narzedzie, ktoérym
jest wiertto, wykonuje jednoczesnie ruch obrotowy i ruch posuwowy wzdtuz
swojej osi obrotu; za pomoca wiercenia otrzymuje sie otwory przelotowe lub
nieprzelotowe),

— szlifowanie (przedmiot obrabiany porusza sie ruchem prostoliniowym lub
obrotowym, a narzedzie, ktérym jest Sciernica, wykonuje ruch obrotowy).

Ze wzgledu na doktadnos$¢ uzyskiwanego ksztattu i wymiaréw obrobke skra-
waniem mozna podzieli¢ na:

- zgrubna (usuwa sie warstwe zewnetrzng materiatu, zapewniajac naddatki
na dalszg obrobke);

— ksztattujaca (nadaje sie obrabianemu przedmiotowi ksztatt zgodny z rysun-
kiem technicznym, pozostawiajac naddatki na powierzchniach, ktére maja byc¢
poddane dalszej obrébce wykanczajacej);

— wykanczajaca (nadaje sie obrabianemu przedmiotowi ostateczny ksztatt i wy-
miary oraz zadang chropowatosc).
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Aby skrawanie zapewniato okreslong jako$¢ obrobionego przedmiotu i prawi-
dtowg prace narzedzi skrawajacych, muszag by¢ okreslone warunki, czyli para-
metry skrawania:

— predkos¢ skrawania v, czyli droga, jaka w jednostce czasu przebywa kra-
wedz tngca narzedzia skrawajacego wzgledem powierzchni obrabianego
przedmiotu, obliczana wedtug wzoru
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gdzie:

v — predkos$¢ skrawania [m/min],

d — srednica przedmiotu obrabianego [mm],

n — predkos¢ obrotowa przedmiotu obrabianego [obr/min];

— posuw p, czyli droga, jakg przebywa ostrze narzedzia wzgledem przedmiotu
obrabianego, przypadajqca na jeden obroét przedmiotu obrabianego (toczenie)
lub narzedzia (wiercenie), wyrazona w milimetrach na obrét lub milimetrach
na minute (przy frezowaniu);

— glebokos¢ skrawania g, czyli grubosc¢ warstwy materiatu usuwanej podczas
jednego przejscia narzedzia skrawajgcego, wyrazona w milimetrach, a w przy-
padku toczenia wyliczona wedtug wzoru

g= —D;—d-[mm] (2.3)

gdzie:
D - srednica materiatu przed obrobkg [mm],
d — $rednica materiatu po obrobce w [mm].

2.5.2. Obrabiarki skrawajace

W maszynowej obrébce skrawaniem nazwy obrabiarek pochodzg od nazw ob-
robki prowadzonej na danym typie obrabiarki. Tak wiec toczenie wykonuje sie
na tokarkach, frezowanie na frezarkach, struganie na strugarkach, szlifowanie
na szlifierkach, a wiercenie na wiertarkach.

Tokarki s3a to obrabiarki skrawajgce, na ktorych oprécz operacji toczenia, czy-
li zdejmowania za pomoca noza wiora z obracajacego sie przedmiotu w celu
nadania mu okreslonego ksztattu i wymiaréw, mozna wykonywac takze inne ope-
racje. Przy uzyciu tokarek mozna toczy¢ powierzchnie zewnetrzne i wewnetrz-
ne, wiercic, rozwiercac i przecinac, za pomocg dodatkowych przyrzadow rowniez
frezowac i szlifowac. W tokarce nalezy zamocowac obrabiany przedmiot i nadac
mu ruch obrotowy oraz zamocowac narzedzie skrawajace, czyli ndz, i nada¢ mu
posuw. Ze wzgledu na rézne kryteria tokarki mozna podzieli¢ na:
— kiowe,
— uchwytowe,
— wielonozowe,



